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NOTIONS ET SYMBOLES

Symboles Unité Description
K, .K, Gain proportionnel du régulateur
T; Seconde Action intégrale
Tas Seconde Action dérivée
D % Dépassement
Y. % oumAouV | Consigne
yet Y(t) % oumAouV | Grandeur réglée et sa variation
| Yo % oumA ouV | grandeur réglée en régime nominal
L(s) % oumA ouV |Fonction de transfert perturbatrice
£(t),E(s) %oumAouV |Ecart ivle =)
p(t), P(t) % oumAouV |Perturbation et sa variation
u(t), U(t) %oumAouV |Commande et sa variation
Uy % oumA ouV | Valeur centrale de la commande
H, (). H(s) Fonction c%e transfert du régulateur et fonction de
transfert réglante
Pulsation du signal a laquelle la phase de la FTBO (/1)
We, Wy rd/s est® , et pulsation a laquelle le module de la FTBO
(Jaw) est 1
ty.tox S Temps de réponse, temps de réponse a 5%.
FTBO Fonction de transfert en boucle ouverte
FTBF Fonction de transfert en boucle fermé
T, T S Temps mort et constante du temps du procédé
K Gain statique du procédé
Kz, Gain statique de la valeur critique
Tosc S La période des oscillations
K s Coefficient d’intégration du procédé
T S temps
dB Unité décibel
&p Erreur de position
Mo Degrés © Marge de phase
Mg dB Gain de phase
Ay, % oumAouV |Changement de consigne
P,I,D Action proportionnelle, action intégrale, action dérivée
Au %oumAouV |Unéchelon
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